
 

 Дубл.          

Взам.               

Подп.               

     

Разраб. Иванов И.И.   
МГУ им. адм. 

Г. И. Невельского 
   Провер. Воронцов И.А.   

    

    
Восстановление клапана судового двигателя B&W 62VT2FB-140 

   

 Н.контр.       

М01  Сталь 20 ГОСТ 1050-60 Стеллит ВЗК АМТУ291-63 

 
М02 

Код ЕВ МД ЕН Н.расх. КИМ КОД загот. Профиль и размеры КД МЗ 

          

А Цех Уч.  Рм Опер.  Код, наименование    операции  Обозначение       документа 

Б Код, наименование   оборудования  СМ Проф. Р УТ КР КОИД

ДДД 
ЕН ОП К шт. Тп.з Т шт. 

А03  05 Токарная                                                                                                            ИОТ для токаря 

Б04               Токарный 16К20 2 Токарь 5 1Р 1 1 1 1 1 0,80 4,70 

О05 Точить рабочее поле клапана под наплавку, согласно операционному эскизу № 1. 

 
Т06 Патрон 3-х кулачковый,  центр вращающийся, резец проходной , штангенциркуль 

А07  10 Сварочная                                                                                                       ИОТ для газосварщика                                               

Б08            Сварочный ПШ - 112 2 Сварщик 4 2Р 1 1 1 1 1 0,20 2,60 

О09 Наплавить рабочее поле клапана с припуском на механическую обработку, согласно эскизу № 2.  

 
Т10 Предохранительный щиток, электродержатель, металлическая щетка, штангенциркуль, угломер, линейка 

А11  15 Токарная                                                                                                           ИОТ для токаря 

Б12                Токарный  16К20 2 Токарь 5 1Р 1 1 1 1 1 0,80 4,00 

О13 Точить наплавленную поверхность согласно операционному эскизу№ 3 

Т14 Патрон 3-х кулачковый, центр вращающийся, резец проходной, штангенциркуль, угломер, линейка 

А15  20 Шлифовальная                                                                                                   ИОТ для токаря 

Б16               Шлифовальный компании «Chris-Marine» 2 Токарь 5 1Р 1 1 1 1 1 0,80 2,60 

О17 Шлифовать рабочую поверхность клапана согласно рабочему чертежу. 

Т18 Корундовый шлифовальный круг, штангенциркуль, угломер, линейка 

 



А19 

 
 25 Притирочная                                                                                                     ИОТ для токаря 

Б20               Притирочный компании «Chris-Marine» 2 Токарь 5 1Р 1 1 1 1 1 0,20 2,60 

О21 Притиреть клапан и седло 

Т22 Держатели для клапана и седла, корундовый порошок «М», минеральное масло 

А23  30 Испытательная                                                                                                 ИОТ для слесаря 

Б24               Испытательный стенд 4 Слесарь 3 1Р 1 1 1 1 1 0,20 0,30 

О25 Испытать клапан с помощью керосина в течении  10 минут 

Т26 Держатели для клапана и седла, керосин 

А27  35 Контрольная 

Б28 
      Контрольный стенд 

 
4 

Мастер 

ОТК 
- 1Р 1 1 1 1 1 0,10  

О29 Окончательный контроль ОТК 

Т30 Штангенциркуль, угломер, щуп, шаблон для клапана 

А31  40 Слесарная                                                                                                          ИОТ для слесаря 

Б32  4 Слесарь 3 1Р 1 1 1 1 1 0,20 0,50 

О33 Произвести консервацию клапана 

Т34 Кисти, смазка 
   
             


